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КОМПЛЕКТУЮЩИЕ / ЗАПЧАСТИ

GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V.

Pignoni (PA66 - tagliati ad acqua)

Z M Dp De Di a d L α
16020051 12 20 240 280 193.2 20 23.4 31.42 20°
16020052 17 14 238 266 205.24 14 16.38 21.99 20°
16020053 10 22 220 264 168.52 22 25.74 34.56 20°
16020054 12 18 216 252 173.88 18 21.06 28.27 20°
16020055 13 16 208 240 170.56 16 18.72 25.13 20°
16020056 17 10 170 190 146.6 10 11.7 15.71 20°
16020057 13 6 78 90 63.96 6 7.02 9.42 20°
16020070 16 19 304 336 266.56 16 18.72 25.13 20°

Z Numero denti
M Modulo
Dp Diametro primitivo

De Diametro esterno
Di Diametro inerno
a Addendum

d Dedendum
L Larghezza dente
α Angolo di pressione

1. Vite M6×16 + rondella 
dentata Ø 4 mm

2. Spina elastica 4×24

1

2

Per l’installazione dei pignoni tagliati ad acqua è necessario il manicotto pignone (codice 16020050).
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Spessore pignoni: 10 mm

Зубчатые колеса (PA66 - гидроабразивная резка)
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Зубчатые колеса (PA66 - штампованные)

GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V.

Pignoni (PA66 - stampati)

Z Numero denti
M Modulo
Dp Diametro primitivo

De Diametro esterno
Di Diametro inerno
a Addendum

d Dedendum
L Larghezza dente
α Angolo di pressione

1

(**)

De

Dp

Di

L

(**)

Ø 4

23

10

7

Ø 
20

Ø 
12

+0
.0
5

Z M Dp De Di a d L α
16020058 8 20 160 200 113.2 20 23.4 31.42 20°
16020059 10 13 130 156 122.56 16 18.72 25.13 20°
16020060 12 12 144 168 121.716 12 14.04 18.85 20°
16020061 10 14 140 168 107.24 14 16.38 21.99 20°
16020062 10 12 120 144 91.92 12 14.04 18.85 20°
16020063 12 10 120 140 96.6 10 11.7 15.71 20°
16020064 12 8 96 112 77.28 8 9.36 12.57 20°
16020065 11 6 66 78 51.96 6 7.02 9.42 20°
16020066 12 5 60 70 48.3 5 5.85 7.85 20°
16020068 16 10 160 192 122.56 16 18.72 25.13 20°
16020069 18 11 198 234 155.88 18 21.06 28.27 20°
16020071 16 19 304 336 266.56 16 18.72 25.13 20°

1. Spina elastica 4×24

Per l’installazione dei pignoni stampati non sono necessari altri accessori.
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Профили кулачков

1	 Снять заглушку, отвинчивая 4 крепежных винта.

2	 Установить фланец (a) при помощи 4 
винтов под торцевой ключ (b).

Установка дополнительного фланца

1

2b
2a

	 МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ
0.7-0.8 Н×м / 6.2-7.1 lb×in

14
.5

29

25.125.1

46.5

11

26.8

26
.8

38.5

74

3.5

Ø 
45

Ø 7

Ø 4.2

GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V.

Профили кулачков

Стандартный “A” (30°) “B” (15°) “C” (90°)
11703015 11703019 11703013

15 10.5 30

47.5° ±0.5° 28° ±0.5° 96° ±0.5°

Материал PA66 - Гидроабразивная резка
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Муфта Oldham

GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V.

Муфта Oldham

Код: FGH

• Муфта Oldham
• Стопорный винт 4×40
• Шары Ø 3 мм

* Отверстия на муфте может не быть

Максимальная несоосность, получаемая без 
разблокировочного винта

Ø 20
Ø 36

Ø 12

21

10

Ø 4

102

7230

40Ø 3

13

13

A B

C
(1
8)

A B C

1b
1a

2a

Ø 4 mm 2b

1b

1a

Ø 4 mm

1 Установить два шара (a) и винт (b) до конца 
в сквозное центральное отверстие и закрыть 
фигурным ключом.

2 Выполнить отверстие 
(a), если его уже нет, и 
закрепить пружинным 
штифтом (b).

1 Выполнить отверстие (a), если его уже нет, и 
закрепить пружинным штифтом (b).

Сборка с разблокировочным винтом Сборка без разблокировочного винта
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Техобслуживание

УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ, ТЕХОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТА

GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V.

Техобслуживание

Для гарантии уровня защиты, обеспечиваемого различными предусмотренными в этом оборудовании 
защитами, требуется проведение операций техобслуживания. Требуется проведение периодических проверок. 
Перечисленные ниже операции должны выполняться с частотой, указанной в таблице.

Операция Частота Действие
Проверить, что винты 
установлены правильно и не 
повреждены коррозией.

Каждый раз при открытии 
и закрытии корпуса

При неисправности обращаться 
к производителю за запчастью.

Проверить, что винты затянуты 
с правильным моментом.

Ежегодно и каждый раз при 
открытии и закрытии корпуса

Затянуть винты с моментами, 
указанными в данном руководстве.

Проверить состояние корпуса 
(отсутствие повреждений).

- Каждый раз при открытии 
и закрытии корпуса

- Ежегодно.
- При ударе.

При неисправности обращаться 
к производителю для замены.

Проверить, что прокладки
- не повреждены.
- правильно установлены.
- имеют толщину, не нарушенную 

в результате сжатия.

Каждый раз при открытии 
и закрытии корпуса

При неисправности обращаться 
к производителю за запчастью.

Проверить, что на верхних 
поверхностях нет скоплений пыли.

В зависимости от частоты 
образования отложений.

Периодически выполнять 
очистку, удаляя слой пыли. 
При сильном скоплении пыли 
не допускать, чтобы ее слой 
превышал толщину 5 мм.

Проверить правильность работы 
микропереключателей.

Раз в год (в условиях нормального 
некрулосуточного применения, в 
противном случае - раз в 3 месяца).

Проверить, что поддерживается 
соотношение оборотов, заданное 
изначально при монтаже.

УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ, ТЕХОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТА

СЕРТИФИКАТЫ

GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V.

СЕРТИФИКАТЫ

Червячные концевые выключатели серии FGR 
соответствуют следующим нормам / другим 
нормативным документам / спецификациям:
EN 60947-1 2007/A1 : 2011/A2 : 2017
EN 60947-5-1 2004/A1 : 2009/AC : 2004/AC : 2005
EN 60204-1 2006/A1 : 2009
EN 60529 1991/A1 : 2000/A2 : 2013
EN 50581 2012
IEC 63000 2016

Маркировка

и поэтому соответствуют требованиям 
Директив:

2014/35/UE
2014/33/UE
2011/65/UE
2015/863/UE



GIOVENZANA INTERNATIONAL B.V. - MT-FGR2-RU / 19.06.2020﻿ 15




